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La nouvelle machine SOLSTICE® 11 est utilisée pour la première fois

Sechage Solaire : sécurité renforcée sur le pont retourneur des boues HUBER SOLSTICE®

Le nouveau système de sécurité réduit le potentiel de danger

Que ce soit en phase de développement ou d’amélioration des machines existantes, HUBER prend en grande considération les
aspects liés à la sécurité, conformément à la directive machine, pour minimiser le potentiel de danger lié à nos machines.

Ces aspects liés à la sécurité sont d’une telle importance que nous ne devons rien négliger. Un tragique accident s’est produit l’année
dernière sur un sécheur de boues solaire d'un concurrent en Bavière… Ce fut pour HUBER une occasion supplémentaire de passer au
crible son propre système de sécurité et d’encore l'améliorer.

Avec le nouveau design du pont retourneur HUBER SOLSTICE®, le système de sécurité de l’ensemble du procédé de séchage solaire
des boues a été révisé.

Le pont retourneur HUBER SOLSTICE® est la clé et l’innovation du séchage solaire des boues. Il associe la fonction de retournement
intégral du lit de boues sur l’ensemble de la largeur de la serre et la fonction de transport de boues séchées. En fonction des différentes
conditions (débit, humidité de l’air, température intérieure et extérieure, etc...), l'unité de régulation et de commande spécialement
développée par HUBER pilote les déplacements du pont, le retournement des boues et l’amenée de boues sèches pour le mélange aux
boues humides (retro-mixing).

La nouveauté du concept de sécurité de notre sécheur est que l’accès à la zone de travail de la machine automatique est surveillé
électroniquement. Lorsqu'on pénètre dans la zone de travail du pont retourneur, l’équipement est arrêté à l’aide du circuit d’arrêt
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À Zhenjiang (Chine), le nouveau pont SOLSTICE® 11 retourne les boues

Related Products:
HUBER sécheur solaire combiné SRT

d'urgence. Pour le mode « configuration » et le mode « travaux d’entretien/maintenance », un boitier de commande local sur le pont
permet de désactiver cette sécurité (consignation à réaliser par l’opérateur) pour une meilleure ergonomie d’exploitation. Cela permet
ainsi d’exclure tous risques de pincements voire de blessures graves. Une très grande attention a également été portée pour que les
dispositifs de sécurité ne puissent pas être contournés et qu'ils ne soient également pas considérés comme gênants. La fonctionnalité
et facilité d’utilisation sont maintenues.

La zone d’accès au niveau de l’alimentation en boue humide est équipée d'une barrière lumineuse à trois faisceaux. L’exploitant peut
effectuer à tout moment un contrôle visuel de l’équipement sans interrompre le cycle du pont retourneur HUBER SOLSTICE®.
L’interaction entre le pont retourneur et le système d’alimentation, qu’il soit automatique par vis (risque collision) ou manuel avec
amenée des boues par chargeur par exemple, est également surveillée grâce à cette barrière lumineuse. Dans le cas d’une
alimentation manuelle, par chargeur, l’exploitant peut rouler directement dans la zone de retournement et déposer la boue sans avoir à
démonter au préalable une clôture de sécurité ou tout autre dispositif de barrière. Simultanément avec les nouveaux dispositifs de
sécurité, il est garanti que le pont retourneur HUBER SOLSTICE® ne se mettra pas en mouvement.

Les portes arrières et les portes de maintenance sont pourvues de contacteurs électriques. En cas d’ouverture, le circuit d’arrêt
d'urgence est activé. Tous les accès mécaniques sont pourvus d’autocollants et pancartes de sécurité indiquant les différents risques et
dangers.

Le nouveau système de sécurité sera mis en application pour la première fois sur le projet Denizli en Turquie. Le projet Denizli est
actuellement le plus grand sécheur solaire de boues HUBER avec 8 ponts retourneurs HUBER SOLSTICE® taille 11 pour 25 000 t/an
de boues déshydratées. Le deuxième projet, pour lequel la nouvelle technique de sécurité sera utilisée, est Freystadt qui n’est situé
qu’à seulement 10 km du siège social HUBER et qui recevra une solution complète de séchage solaire des boues avec notre pont
retourneur HUBER SOLSTICE®.
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