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Mit dem Membranbelebungsverfahren / Membrantechnik können die für den Klärprozess auf kommunalen und industriellen Anlagen
notwendigen Bauwerke um bis zu 70 % kleiner gestaltet und die Reinigungsleistung der Kläranlage zudem noch gesteigert werden.
Durch die Verwendung von hochfeinen Ultrafiltrationsmembranen werden Keime und Bakterien sicher zurückgehalten.

Probleme wie Schwimmschlamm oder Schlammabtrieb sind bei dieser Technik aufgrund der Abkehr von der klassischen
Sedimentation zur Filtration direkt aus dem belebten Schlamm kein Problem mehr. Durch das Membranbelebungsverfahren können
auch bestehende Bauwerke einfach ertüchtigt und dabei sowohl die Reinigungsleistung als auch die Kapazität gesteigert werden.
Vorhandene Vor- und Nachklärbecken können nach Umbau als Puffer- und Reservebecken dienen. Weiterhin ist die Ablaufqualität
solcher Anlage durch Bakterien- und Keimfreiheit in Einklang mit allen aktuellen Richtlinien und ermöglicht sogar die direkte
Wiederverwendung als Brauchwasser (z.B. zur Bewässerung).
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MENA-Water MBR Kläranlagen
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